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STRATEGIA
ZERO WYPADKOW



ZERO WYPADKOW

Kazdego roku tysigce pracownikéw umiera lub doznaje ciez- Tylko w 2019 roku miato miejsce ponad

kich obrazen w wyniku wypadkow zwigzanych z serwisem oraz wypadkow przy pracy z czego prawie z ciezkim
konserwacjg maszyn i urzgdzen przemystowych. Duza czesc tych skutkiem oraz prawie ze skutkiem sSmiertelnym.
wypadkow spowodowana jest niewystarczajgcym zabezpiecze-

niem zrodet energii zasilajgcych te urzgdzenia. Konsekwencje Przyczyny wypadkow przy pracy:

wypadkdw zwiekszajg popularnosé strategii ZERO WYPADKOW.

13% inne 7% brak lub niewtasciwe
postugiwanie sie czynnikiem
materialnym przez pracownika

System LOCKOUT/TAGOUT

Jest jednym z rozwigzan Strategii Zero Wypadkdéw. Pomaga za-

pobiegaé uwolnieniu niebezpiecznej energii zasilajgcej maszyny. 9% niewtasciwy stan czynnika
materialnego

LOCKOUT to planowo prowadzone dziatanie, ktére
obejmuje odtgczenie i zabezpieczenie wszelkiej energii
zasilajgcej maszyny, podczas wykonywania na nich

prac serwisowych lub konserwacyjnych.

10% niewtasciwa organizacja pracy
i stanowiska

61% nieprawidtowe zachowanie

TAGOUT to przywieszka informujgca, ze dana maszyna pracownika

jest zablokowana i wytgczona z eksploatacji.
Dodatkowo informuje réwniez, ktory z pracownikow

odpowiada za zablokowanie urzadzenia. Najczestsze btedy pracownikéw:

KOSZTY WYPADKOW

20% - koszty bezposrednie 80% - koszty posrednie

leczenie i odszkodowanie stracony czas, zastepstwa, przestoje produkcyjne,
dla poszkodowanych naprawy urzadzen, straty materialne

4$afety ’ ' - ' ») Przekonanie, ze inni nie uzyjg maszyny Dziatanie na skroty i pospiech |
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- DLACZEGO WARTO?

umozliwia bezpieczng i czysta prace podczas serwiséw czy remontow,

procedura wskazuje sekwencje niezbednych dziatan oraz informuje
o ryzyku w miejscu pracy,

eliminuje ewentualne urazy i kontuzje wynikajgce z wypadkéw,
zapobiega uszkodzeniom sprzetu i parku maszynowego,

zwieksza wydajnos$¢ z uwagi na mniejszg ilos¢ wypadkéw i przestojow,

LOTO zwieksza czujnos¢
wsrod pracownikow.

minimalizuje prawdopodobienstwo popetnienia btedu ludzi,

zwieksza czujno$é wsrdd pracownikow, Wszystkie prace wymagajace
odstepstw od zasad LOTO
podnosi komfort pracy i poczucie bezpieczenstwa pracownikow, moga byé przeprowadzone
.. ) ) po uzyskaniu pisemnej zgody
obniza koszty ubezpieczenia. os6b do tego wyznaczonych

w procedurze ogoélnej.

Jezeli naprawa / konserwacja

maszyny wymaga zataczonej

energii, pracownik powinien ) \ Normy prawne

by¢ asekurowany, a miejsce

pracy wygrodzone.
Zarowno polskie jak i europejskie przepisy prawne nie obligujg w prost do

e stosowania systemu LOTO. Przegladajac jednak zapisy poszczegdlnych norm

| czy rozporzadzen znajdziemy wiele odnos$nikdéw narzucajgcych na pracodawce
obowigzek zapewnienia bezpieczenstwa podczas pracy z maszynami, w tym
wyposazenie ich w tatwe do identyfikacji urzagdzenia odtgczajace je od
wszystkich zrédet energii. Przyktady przepiséw:

a

Dyrektywa 2009/104/WE ZALACZNIK 1 Minimalne Wymagania,

Norma EN ISO 14118 (2018-07) dotyczaca bezpieczenstwa urzadzen,
KODEKS PRACY Rozdziat IV Maszyny i inne urzgdzenia techniczne Art. 215,
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r.
w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy,
Rozporzadzenie Ministra Energii z dnia 28 sierpnia 2019 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy urzadzeniach energetycznych.
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Dlaczego z 4safety?

audyt ,zerowy” — wstepnie oszacujemy zakres i koszt wdrozenia,

szkolenia wstepne — pomozemy w pisaniu instrukcji i procedur,

audyty szczegétowe — przygotujemy wykaz maszyn podlegajgcych pod system

oraz zidentyfikujemy wszystkie punkty odciecia niebezpiecznej energii,

procedura ogodlna — opracujemy jg na podstawie najlepszych praktyk, wtgcznie

z implementacjg wewnetrznych norm i standardow,

szkolenia — dla pracownikéw na kazdym szczeblu,

sprzet - indywidualnie dobierzemy niezbedny sprzet do pracy z programem LOTO,
+ wizualizacja punktow LOTO — pokazemy jak zmienig sie niebezpieczne obszary,
+ audyt sprawdzajacy — uwzglednimy wnioski usprawniajgce oraz przygotujemy

zaktad do audytéw wewnetrznych,

drukarki przemystowe — dostarczymy narzedzia umozliwiajgce samodzielne

oznaczenie miejsc niebezpiecznych.

Do-It-Yourself

« dowolnailos¢ i brak minimum produkcyjnego,
mozliwos$¢ szybkiego uzupetnienia brakéw
pojedynczych oznaczen i znakow,

« trwate materiaty charakteryzujgce sie
przemystowag jakos$cig i zastosowaniem,

+ szerokie portfolio — mozliwos$¢ druku instrukcji
stanowiskowych, znakéw BHP, PPOZ, oznaczen,

Przeprowadzamy | _, o ]
coroczne szkolenia P g rurociggéw i przewodow,

w zakresie obstugi
systemu LOTO.

krotki czas realizacji zamdwien na zewnatrz

(hurtownie, drukarnie),

+ dostosowanie projektu — edycja i wydruk
w kilka minut.
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ZACZAC?

Tworzenie systemu LOTO powinno by¢ zadaniem wspolnym pra-
cownikdow na wielu szczeblach organizacji: od dziatu BHPR przez
Dziat Utrzymania Ruchu, dziaty planowania inZynieryjnego, po
pracownikow produkcji wtgcznie.

1. OKRESLENIE ZASAD | ZAKRESU FUNKCJONOWANIA SYSTEMU

- audyt zerowy (wstepny) okreslajacy skale i zakres systemu,

« opracowanie planu oraz harmonogramu wdrozenia,

* przygotowanie wykazu urzgdzen i maszyn podlegajacych pod system,

« opracowanie procedury ogoélnej dokumentujgcej polityke zarzgdzania systemu LOTO,

* podziat pracownikéw i ustalenie zakresu odpowiedzialnosci,

« okreslenie sposobow organizacji pracy — lockout grupowy, praca zmianowa, firmy zewnetrzne,

« opracowanie protokotu awaryjnego usuwania blokad.

Punkty odciecia energii LOTO muszg by¢ jednoznacznie wzkazane i oznaczone.
Ich identyfikacja powinna zawiera¢ numeracje oraz rodzaj energii.

3. SZKOLENIA | SZERZENIE WIEDZY

+ szkolenia pracownikéw podlegajgcych — podstawowe szkolenia informujgce o zasadach LOTO,

+ szkolenia pracownikow autoryzowanych - petne szkolenia z zakresu pracy z LOTO,

+ éwiczenia praktyczne z umiejetnosci zastosowania sprzetu i narzedzi do blokowania,

- certyfikaty potwierdzajgce ukonczenie szkolenia z pozytywnym wynikiem testu wiedzy,

* klucz szkoleniowy na USB wspomagajacy przygotowanie i prowadzenie szkolen przez
wewnetrznych lideréw systemu Lockout/Tagout,

+ audyt sprawdzajacy dziatanie systemu LOTO wraz z raportem koficowym.

Z doswiadczenia wiemy, ze najwazniejsze jest

kluczowych elementéw programu
LOTO, a nastepnie uzywanie ich do ciaggtego
udoskonalania systemu.

Procedury LOTO, zezwolenia na wykonywanie prac w przestrzeniach ograniczonych,
harmonogramy prac konserwacyjnych nalezy regularnie aktualizowac¢ i sprawdzac.

2. IDENTYFIKACJA i OZNACZENIE PUNKTOW ODCIECIA ENERGII

+ audyt szczegotowy okreslajgcy zrodta niebezpiecznej energii na terenie zaktadu,
* identyfikacja i czytelne oznaczenie punktow odciecia energii: zawory, zasuwy, wytgczniki,
+ dobdr odpowiedniego sprzetu i narzedzi do blokowania — ktédki bezpieczenstwa,
blokady oraz akcesoria,
+ wykonanie instrukcji stanowiskowych dla poszczegdlnych urzadzen i maszyn,
« weryfikacja stworzonych podczas audytu instrukcji i procedur,
+ dostarczenie i rozmieszczenie zdefiniowanego wczesniej sprzetu i narzedzi do blokowania.

Sprawca nieszczesliwych zdarzen najczesciej jest cztowiek. Dlatego kluczowe sg
odpowiednia edukacja pracownikow i ich merytoryczne przygotowanie do pracy.




ZAGROZENIA 12 BRADY
vs narzedzia Lockout Tagout

ZAGROZENIA MECHANICZNE ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

108-2-BBY-1049 - Uniwersalny komplet blokady zaworow 108-2-BBY-1614 — Zestaw wytacznikéw nadpradowych

» wystepuje w dwoch rozmiarach, Blokady sg odpowiednie do wiekszczosci typow

) i bezpiecznikow. W zestawie blokady:
* modutowa konstrukcja pozwala wzbogacac¢ blokade

o kolejne akcesoria, dostosowujgc parametry
do zaworu,

* Tie-Bar,

* Pin-In Standard,

* Pin-Out Standard,

* Pin-Out Wide,

« Uniwersalna blokada.

* opcjonalne ramie do blokady zaworéw kulowych,

* opcjonalny tacznik do blokady zaworéw zasuwowych.

KOMUNIKACJA MIEDZYZMIANOWA LOKALIZACJA NARZEDZI

108-2-BBY-1187 - Skrzynia blokowania grupowego 108-2-BBY-1628 - Przenos$na stacja na sprzet LOTO

* ochrona elementéw systemu przed nieuprawnionym
dostepem,

* kazdy autoryzowany pracownik naktada wtasnag
blokade,

* po zablokowaniu urzadzenia klucze do ktédek
umieszczane sg w skrzynce,

+ wszystkie niezbedne narzedzia LOTO w jednym
miejscu,

* istnieje mozliwos¢ przechowywania blokad + utatwienie dostepu osobom uprawnionym,

i ktodek w skrzynce.

* mozliwos¢ przenoszenia i powieszenia na scianie.

NIEPELNE ODCIECIE ENERGII BRAK OSTRZEZENIA

108-2-BBY-1642 - Ktédka nylonowa z nylonowa szekla, klucz KD 109-1-PZE-1045 - zawieszka ostrzegawcza

« czesciowe blokowanie i brak weryfikacji petnego
odciecia energii czesto s powodowane
brakiem doswiadczenia pracownikow,

Miejsca niebezpieczne / punkty kontroli energii
powinny by¢ dobrze widoczne zaréwno dla:

ZABLOKOWANA

- pracownikéw uzywajacych maszyn, ¢ Press

* petne odciecie energii zapewniaja ktodki
bezpieczenstwa,

ZALACZENIE

/
i ()
4

« pracownikéw firm zewnetrznych.

PRZY PRACY

* fatwa obstuga, wyjatkowa trwatos¢,
y ¥ ¥ 4

nieprzewodzace tozyska, unikalnosé kluczy.

/
’ ZALOZONA
’ bt ’ ’ Bloxhy
* pracownikéw mogacych sie natkng¢ na maszyne, ’ = ’ .
e oo
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ZABEZPIECZENIE Co wyroznia nasze wygrodzenia?
MASZYN

~ P

~ GWARANCJA JAKOSCI
Zabezpieczanie maszyn ma wiele aspektéw. Oprécz odcinania . jednoelementowe stupki,
Zrodet energii na czas przestojow oraz odpowiedniego * kolor i jako$¢ materiatu niezmienne od lat
oznakowania zagrozen, bardzo waznym elementem ochrony jest * brak ostrych krawedzi,

. . . . * poprzeczki wzmacniajgce spaw.
tez odpowiednie wygrodzenie maszyn. Pop Jace sp

Wygrodzenia ostaniajgce maszyny powinny byé zgodn A A
ygrodzenia ostaniajace maszyny powinny by¢ zgodne | 0SZCZEDNOSCE MIEJSCA
Z ObOWIé}ZUjQCQ Dyrektywa Maszynowq oraz Wszystklml normami ~
. « dzieki panelom z oczkami 100 x 20 mm rodzenie jest
ISO dotyczgcymi oston stafych. ZIeKI P z ocziami 15T x 27 im Wygrodzenie J
N montowane 120 mm od zakresu niebezpiecznego,
2 * inne wymiary oczek zwiekszajg odlegtos¢ do 850 mm.
LATWY MONTAZ
s * minimum narzedzi, czytelne instrukcje papierowe
oraz video instruktaze,
2 . * palety z materiatem pozwalajgce na montaz bez
koniecznosci roztadowania materiatu,
- - tatwa modyfikacja wygrodzen (system blokowania $rub).
- DOSTAWA
D + dedykowany transport,
T g * mozliwos¢ ustalenia daty i godziny dostawy.
AW _mrHI'HLfl] 1y
|| il
M uderzeniowe A
. ELASTYCZNOSC
na wszystkich
elementach * projekt w wers;ji 2D, 3D oraz STEP (gotowy do
wygrodzen zaimportowania), - ,
ierd ~w - dopasowanie rozwigzan do kazdych warunkow i wymagan,
pOtWI?I‘ Zamy * mozliwos¢ tgczenia kilku rodzajéw paneli w jednym
CertYflaktem ‘N Wygrodzeniu'
TUV | - dodatkowe wyposazenie np. jednostronna klamka, profile

s o umozliwiajgce samodzielne docinanie paneli.
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rozwigzania przemystowe

Marcin Sobczyk

a0 Product Manager
[ +48780 036 578

2 marcin.sobczyk@4safety.pl

Zadzwon
lub napisz

Chetnie odpowiemy
na wszystkie pytania!
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